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Z E C C O A T
地 球 環 境 保 全 に 貢 献 で き る 高 機 能 表 面 処 理

株式会社放電精密加工研究所環境マテリアル開発事業部

ZR-Armorによる現地施工方法
①施工箇所周辺確認・準備 ②施工箇所の旧塗装と

錆状態の確認

③動力工具等による
旧塗装・錆除去

④脱脂・洗浄作業

⑤素地調整の完了 ⑥常温亜鉛めっきの塗装
[1回目]

⑦塗装面の乾燥(30～60分)

⑧常温亜鉛めっきの塗装
[2回目]

⑨塗装面の乾燥(30～60分)

ここまでが一般塗料からの
ローバル[常温亜鉛めっき]の
塗装作業となります
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ZECCOATに関する問い合わせ
株式会社放電精密加工研究所 環境マテリアル開発事業部
神奈川県横浜市泉区和泉中央南5-22-13 TEL : 045-900-9069

⑨サビオサエール施工処理（お好みの方法で実施下さい）

ハケ塗り

完成 ローバルにサビオサエールを
塗布することで防錆力を

更に高めることができます。
塩害など過酷な環境下でも

製品保護を実現します⑩塗装面の乾燥(30～60分)

推奨塗料および道具作業名工程No.

ディスクサンダー、ワイヤータワシ等
（1種または2種ケレン）旧塗装・錆除去③

パーツクリーナー、拭き取り道具脱脂・洗浄作業④
ローバルRもしくはローバルS常温亜鉛めっき

⑥⑧
刷毛、ローラー塗布道具
環境対応もしくは高耐食性サビオサエール亜鉛メッキ用防錆材

⑨
刷毛、スポンジブラシ塗布道具

推奨塗料および道具

スプレー


