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放熱性の性能向上表面処理プロセス

AlCorArmor-RBは、製品に塗布することで、未処理品と比較し10%の放熱
性向上を図ることが可能です。アルマイト処理と比較した場合、処理工程を簡易
にすることができる上に、同等の放熱性を付与することができます。
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ZECCOATに関する問い合わせ
株式会社放電精密加工研究所 環境マテリアル開発事業部
神奈川県横浜市泉区和泉中央南5-22-13 TEL : 045-900-9069
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◆製品一覧および仕様

◆放熱性評価

〇化成処理

備考対象金属処理方法皮膜タイプ製品外観製品名

クロムフリー・コバルトフリー
リンフリーアルミニウム浸漬

スプレージルコニウム液体ZEC-ZC

〇高機能性コーティング剤

備考対象金属処理方法皮膜タイプ製品外観製品名

高耐食性
絶縁性

アルミニウム
マグネシウム

浸漬
スプレー有機系液体ZEC-F25RB

高耐食性・高硬度
絶縁性

アルミニウム
マグネシウム

浸漬
スプレー無機系液体ZEC-F50RB

黒アルマイト処理と
同等レベルの
放熱性を実現

温度差（放熱具合の比較）測定温度[℃]測定
時間
（秒） F25RBと

黒ｱﾙﾏｲﾄとの差
F25RBと

未処理との差
F25RBと
熱源との差測定環境熱源未処理

ﾋｰﾄｼﾝｸ
黒ｱﾙﾏｲﾄ

処理
ZEC-
F25RB

0.3℃
(+0.4%)

-8.2℃
(-10.6%)

-34.7℃
(-33.4%)25.2103.777.268.769.010000

(2.75H)

拡大図温度[℃]

時間[秒]

熱源

未処理

黒アルマイト

測定環境

ZEC-F25RB

黒アルマイト

未処理

ZEC-F25RB

温度[℃]


